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12-1.오리피스플레이트 &플랜지 KC-3100

The information contained herein is subject to change without notice.
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• 오리피스 플랜지형

     [맞대기 용접형]
     용접 넥
     링 타입 조인트 용접 넥

     [삽입 용접 방식]
슬립-온

     소켓 용접

     나사산 조인트형

• 플랜지 등급

ANSI(JPI) 150#, 300#, 600#, 900#, 1500#

     JIS 10K, 20K, 30K, 63K

골든룰의 KC-3100 오리피스 플랜지는
액체 및 가스의 유량을 측정하기 위해 오리피스 미터와 함께 널리 사용됩니다. 오리피스 플랜지 어셈
블리는 오리피스 플레이트, 탭이있는 플랜지, 볼트 및 너트, 개스킷의 조합입니다.

플랜지에는 ANSI (JPI) 또는 JIS (KS) 기타 규제 표준이 적용되며 배관에 연결됩니다.
플랜지는 개스킷과의 접촉 표면 형성에 따라 평면 (FF), 돌출면 (RF) 및 링 조인트 (RTJ)의 몇 가지 유형으
로 구분됩니다. 차압을 제거하기위한 탭이 있습니다.

반도체 산업 / 철강 산업 / 화학 산업 / 환경 공학 / 
식품 / 제약 / 하수처리/ 발전소 / R & D 테스트

KC-3100F 
오리피스 플레이트 & 플랜지

KC-3100P
오리피스 플레이트  
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alculations
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오리피스 플레이트 사양
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오리피스 플레이트 타입
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오리피스 플레이트와 피팅 사이의 필수 직선 길이

오리피스의 원리



Orifice Plate/ Orifice Flange type Code 1
Weld-Neck 1
Weld-Neck (RTJ) 2
Slip-On 3
Socket-Weld 4

Flange Rating Code 3
JIS 10K 1
JIS 20K 2
JIS 30K 3
ANSI 150# 4
ANSI 300# 5
ANSI 600# 6

Plate Material Code 6
Stainless Steel 304 S1
Stainless Steel 316 S2
Monel M
Hastelloy-C H
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  타입       사이즈  F-등급     탭타입        F-재질      P-재질     옵션

       1           2         3          4          5          6         7  
KC-3100P

Slip-On (D-D1/2 Tap) 5
Agency approved specified W

D/P Tap type Code 4
Flange Tap 1
Corner Tap 2
Radius Tap (D-D1/2 Tap) 3
Vena Tap 4
Pipe Tap 5
Agency approved sepcified W

Flange Material Code 5
Carbon Steel C
Stainless Steel 304 S1
Stainless Steel 316 S2
Ete (Piping spec) e

Option Code7
Tap valve & Nipple TN
Agency approved specified W

Line Size Code 2

Ex) 300A 12”
Agency approved specified W

ANSI 900# 7
etc (Piping spec) e

etc e
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• 용접 넥 플랜지 (WELDING NECK FLANGE)

   용접 넥 플랜지는 일반적으로
    "하이 허브"플랜지. 파이프로 응력을 전달하도록
    설계되어 플랜지 베이스의 응력 집중을 줄입니다.

용접 넥 플랜지는 가장 잘 설계된 맞대기 용접입니다.
    고유한 구조적 가치로 인해 현재 사용 가능한 플랜지
    디자인 때문에 비쌉니다.

• 슬립 온 플랜지 (SLIP-ON FLANGE)

파이프 때문에 슬립 온 플랜지의 허브가 낮습니다.
용접하기 전에 플랜지 안으로 미끄러짐. 용접

    충분한 강도를 제공하기 위해 안팎으로

    누출을 방지하십시오.
    슬립 온 플랜지는 일치하는 파이프의 모두 O.D.보다

약간 밋밋합니다.
초기 비용이 저렴하기 때문에 많은 사용자가 용접 넥

    플랜지보다 선호하지만 최종 설치 비용은 추가 용접으로

    인해 용접 넥 플랜지보다 훨씬 비쌉니다.

• 소켓 용접 플랜지 (SOCKET-WELDING FLANGE)

   소켓 용접 플랜지는 보어와 카운터 보어 치수가 있는

    것을 제외하고 슬립 온 플랜지와 유사합니다. 
    카운터 보어는 O.D보다 약간 큽니다. 

파이프를 슬립 온 플랜지와 유사한 플랜지에 삽입 할 수

    있습니다. 작은 구멍의 직경은 일치하는 파이프의

     I.D.와 동일합니다. 
    보어의 바닥에는 파이프가 놓일 수있는 간격으로 설정되어

    있습니다. 이것은 소켓 용접 플랜지를 사용할 때 흐름의

제한을 제거합니다.

  Construction & Type
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KC-3100-1

KC-3100-2

KC-3100-3

KC-3100-4

KC-3100-5
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  오리피스 탭 위치 선택

1. 플랜지 탭 (FLANGE TAP)
파이프에서 가장 일반적으로 사용되는 탭 위치 2 인치
이상의 크기는 오리피스 플랜지에 있거나 1 인치 업스트림
및 1 인치 다운 스트림 오리피스 플레이트면에서 피팅입니다.
이 탭은 플랜지 제조업체가 현장 설치 장소에서 일부 개인
요소를 제거합니다.
플랜지에는 스프레더 나사가 장착되어있어 플레이트를 쉽게
제거 할 수 있으며 탭 구멍을 검사하기 위해면을 분리하여
개구부 근처에있어 쉽게 접근 할 수 있습니다.
플랜지 탭은 대칭 적으로 위치하기 때문에 양쪽 환상에서
측정이 필요한 역류에 쉽게 적용 할 수 있습니다. 사용에 대한
적절한 제한이 준수되면 모든 상업적 요구 사항에 적합한
측정 정확도를 제공합니다. 그들은 가스, 석유 및 화학 산업
에서 지배적 인 표준입니다.
플랜지 탭은 오리피스가 기존 플랜지 유니온에 설치 될 때
많은 이점을 잃습니다. 그러나 압력을 가한 홀딩 링 플랜지 탭
간격을 갖는 구멍은 융기면 플랜지, 링 조인트 플랜지, 밴 스톤
플랜지 및 기타 유형의 플랜지 구성에 사용할 수 있습니다.
플랜지 탭의 사용은 파이프 크기가 ​​2 인치 이상으로 제한되어야합니다.
더 작은 크기에서, 다운 스트림 탭 위치는 직경이 큰 압력 회복 곡선의 불안정한 영역에 있습니다 비율 (d / D).

2. 코너 탭 (CORNER TAP)

파이프 크기가 2 인치 미만인 경우 모서리 탭은 오리피스

판의 면에 직접 위치해야합니다. 그렇지 않으면, 높은

d / D 비율에서 저압 탭은 표준 계수가 적용되지 않는

난류가 심한 지역의 정맥에서 하류에 있을 것입니다.

최고의 정확성을 위해 개별적으로 보정 된 미터 런은

파이프 크기가 2 인치 미만인 경우 사용하십시오.
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3. 베나 콘 트랙 타 탭 (VENA CONTRACTA TAP)
1 파이프 직경 업스트림에 위치한 베나 콘 트랙 타
탭 (치수 M) 및 최소 압력 하류 점 (치수 N)은 증기
측정에 가장 널리 사용됩니다.

실험실 장치를 설치하면 플랜지 탭보다 정확도가 약간 향상됩니다.
기존 테스트 데이터의 한계를 초과하는 파이프
크기의 경우 대퇴부 탭의 추론 계수가 설비의
기하학적 유사성 때문에 플랜지 탭보다 정확도가
높을 가능성이 있습니다.

6 인치보다 작은 파이프 크기가 일반적으로
플랜지를 통한 특수 드릴링이 필요합니다.

4. 반경 탭 RADIUS TAP (1D & 1/2D TAP)

이 유형의 연결은 베나 콘 트랙 타 탭을 수정 한 것으로 대체되었습니다.

동일한 결과를 얻을 수 있으며 다운 스트림 연결이 더 쉽다는 장점이 있습니다.

업스트림 연결은 오리피스 판의 업스트림 면보다 1D 높아야합니다.

그러나 1 / 2D와 2D 사이에 있는 업스트림 연결 위치는 무시할 수 있는 오류만 발생합니다.

다운 스트림 연결부는 오리피스 판의 업스트림 면에서 1 / 2D 다운 스트림에 위치합니다.
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5. 풀-플로우 파이프 탭 FULL-FLOW PIPE TAP (2-1/2D & 8D TAP)

                        

                              (PIPE TAP)

1935년의 계수 데이터의 A.G.A-A.S.M.E.가 개발되기 전에 2-1 / 2 파이프 직경 상류 및 8 파이프 하류의
풀 플로우 탭 (대부분 미국의 서부 및 중서부 지역)에서 인기를 얻었습니다.

기존 계수 데이터를 사용하여 이러한 탭은 하나의 오리피스 측정을 다른 d / D 비율의 하나 이상의
오리피스 측정과 비교할 때 더 일관된 결과를 제공했습니다.

새로운 계수 데이터의 개발 이후 플랜지 탭으로 대체하는 경향이 있었습니다.

위치는 모든 파이프 크기에 대해 기하학적으로 유사하기 때문에 베나 콘 트랙 터 탭 크기에 사용할
수 있습니다.

2-1 / 2 및 8 파이프 직경의 완전 흐름 탭은 기존 플랜지에 오리피스를 설치할 수 있다는 점에서 정점
수축 또는 반경 탭과 동일한 장점을 갖습니다. 그러나 만족스러운 설치를 위해서는 2-1 / 2 및 8 개의
파이프 직경 탭은 상당히 긴 길이의 직선 파이프가 필요합니다. 

이 탭 위치에서 측정 오차는 플랜지 또는 정맥 수축 탭보다 약 50 % 더 큽니다.

동일한 차등에서 동일한 오리피스를 갖는 유동 용량이 다소 크지 만, 동일한 정확도를 달성하기 위해
d / D 비율 제한은 다른 탭 중 하나가 최대 d / D가 허용되는 것 이상을 초과하지 않을 정도로 감소
되어야 합니다. 

압력 탭 구멍은 탭 구멍 직경의 2 ~ 2-1 / 2 배 거리의 입구에서 가장 자리와 원통에서 부드럽고 둥글어야
합니다.



Orifice Plate & Flange type Code 1
Weld-Neck 1
Weld-Neck (RTJ) 2
Slip-On 3
Socket-Weld 4

Flange Rating Code 3
JIS 10K 1
JIS 20K 2
JIS 30K 3

ANSI 150# 4
ANSI 300# 5
ANSI 600# 6

Plate Material Code 6
Stainless Steel 304 S1
Stainless Steel 316 S2
Monel M
Hastelloy-C H
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  타입       사이즈  F-등급     탭타입        F-재질      P-재질     옵션

       1           2         3          4          5          6         7  
KC-3100

Slip-On (D-D1/2 Tap) 5
Agency approved specified W

D/P Tap type Code 4
Flange Tap 1
Corner Tap 2
Radius Tap (D-D1/2 Tap) 3
Vena Tap 4
Pipe Tap 5
Agency approved sepcified W

Flange Material Code 5
Carbon Steel C
Stainless Steel 304 S1
Stainless Steel 316 S2
Ete (Piping spec) e

Option Code7
Tap valve & Nipple TN
Agency approved specified W

Line Size Code 2

Ex) 300A 12”
Agency approved specified W

ANSI 900# 7
etc (Piping spec) e

etc e
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  오리피스 플레이트 & 링플랜지 모델 KC-3100R
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오리피스 플레이트 & 링플랜지 모델 KC-3100R



Orifice Plate & Flange type Code 1
Weld-Neck 1
Weld-Neck (RTJ) 2
Slip-On 3
Socket-Weld 4

Flange Rating Code 3
JIS 10K 1
JIS 20K 2
JIS 30K 3

ANSI 150# 4
ANSI 300# 5
ANSI 600# 6

Plate Material Code 6
Stainless Steel 304 S1
Stainless Steel 316 S2
Monel M
Hastelloy-C H
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  타입       사이즈  F-등급     탭타입        F-재질      P-재질     옵션

       1           2         3          4          5          6         7  
KC-3100R

Slip-On (D-D1/2 Tap) 5
Agency approved specified W

D/P Tap type Code 4
Flange Tap 1
Corner Tap 2
Radius Tap (D-D1/2 Tap) 3
Vena Tap 4
Pipe Tap 5
Agency approved sepcified W

Flange Material Code 5
Carbon Steel C
Stainless Steel 304 S1
Stainless Steel 316 S2
Ete (Piping spec) e

Option Code7
Tap valve & Nipple TN
Agency approved specified W

Line Size Code 2

Ex) 300A 12”
Agency approved specified W

ANSI 900# 7
etc (Piping spec) e

etc e



KC-6000-

형식 Code 1

Steam S

Bio Gas B

Gas (Air, N2, O2, H2, Ar, LNG, LPG,…) AG

Liquid or Oil L / O

Agency approved, customer specified W

입력전원 Code 6

DC 24 V ±10 %, 100 ㎃ 2

Agency approved, customer specified W

출력 (기본) Code 7

4-20mA, 2-Wire or 4-Wire 1

RS-485S (Std.) 2

Agency approved, customer specified W

프로세스연결 Code 3

NPT ¼” Female 1
NPT ½” Female (Adapter) 2

Agency approved, customer specified W

전선연결 Code 5

G(PF) ½” 1

Agency approved, customer specified W

표시창 Code 8

No Readout NR

Digital Display DD

Agency approved, customer specified W

본체 Code 2

General Type GT

IP67 Integral N2

IP67 Remote N4

Agency approved, customer specified W
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스판범위 Code 4
1 kPa 1
6 kPa 2
40 kPa 3
250 kPa 4
1000 kPa 5
3000 kPa 6
10000 kPa 7
Agency approved, customer spec W

옵션 Code 10
Vent Plug VP

Calibration (by KOLAS) T2

Material Certificate (Mill Sheet) M1
High Temp’ HT
High Pressure HP
Oxygen Cleaning (Oil Free) OX

Agency approved, customer spec’ W

압력범위 Code 9
Low pressure
Below 145 psig (10 barg) L

Medium pressure
Below 435 psig (30 barg)

M
(Option)

High pressure
Below 5,801 psig (400 barg)

H
(Option)

1          2           3               4          5           6              7                   8             9                   10

형식      본체  프로세스   스판   전선구       전원          출력           표시창       압력               옵션



KC-6000

형식 Code 1

Steam S

Bio Gas B

Gas (Air, N2, O2, H2, Ar, LNG, LPG,…) AG

Liquid or Oil L / O

Agency approved, customer specified W

입력전원 Code 6

DC 24 V ±10 %, 100 ㎃ 2

Agency approved, customer specified W

출력 (기본) Code 7

4-20mA, 4-Wire (Std.) 1

RS-485S (Std.) 2

Agency approved, customer specified W

프로세스연결 Code 3

NPT ¼” Female 1
NPT ½” Female (Adapter) 2

Agency approved, customer specified W

전선연결 Code 5

G(PF) ½” 1

Agency approved, customer specified W

표시창 Code 8

No Readout NR

Digital Display DD

Agency approved, customer specified W

본체 Code 2

Hazardous-Area Location Enclosure FM153K

IP67 Integral N2

IP67 Remote N4

Agency approved, customer specified W
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스판범위 Code 4
1 kPa 1
6 kPa 2
40 kPa 3
250 kPa 4
1000 kPa 5
3000 kPa 6
10000 kPa 7
Agency approved, customer spec W

옵션 Code 10
Vent Plug VP

Calibration (by KOLAS) T2

Material Certificate (Mill Sheet) M1
High Temp’ HT
High Pressure HP
Oxygen Cleaning (Oil Free) OX

Agency approved, customer spec’ W

압력범위 Code 9
Low pressure
Below 145 psig (10 barg) L

Medium pressure
Below 435 psig (30 barg)

M
(Option)

High pressure
Below 5,801 psig (400 barg)

H
(Option)

1          2           3               4          5           6              7                   8             9                   10

형식      본체  프로세스   스판   전선구       전원          출력           표시창       압력               옵션
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응축수 및 밀폐 챔버

Model No. Material Design Pressure(kg/cm) Design Temperature(℃)

RSV-150 STPG 38 10 ￚ10~350

SUG

RSV-400
POT,POTP

STPG 38 30 ￚ10~350

SUG

RSV-900 STPG 38 60 ￚ10~350

SUG
RSV-1500 S25C 100 0 ~450
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스트레이트너 다발관 & 플로우컨디셔너 플레이트

플로우컨디셔너 플레이트
MODEL : KC-7700-FC

스트레이트너 다발관
MODEL : KC-7700-SV

스트레이트닝 베인은 미터 튜브 앞에 있는 파이프 피팅 및 밸브에 의해 발생된 소용돌이 및 난류를
제거하는 기능을 갖고 있습니다. 미터 튜브에 이러한 베인을 사용하면 오리피스 플레이트보다 먼저
직선 튜브의 길이가 필요합니다. 스트레이트닝 베인은 얇은 강철 튜브로 구성됩니다.
튜브의 네스트는 대칭이고 각 튜브는 양쪽 끝이 비스듬하게 되어 있습니다. 
최대 강도를 위해 양쪽 끝의 접선이 용접됩니다. CS 또는 S.S로 제작 사용 가능합니다.
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